


托辊修造厂：车孔机司机； 

主洗车间：泵司机、皮带司机、离心机司机、矸石皮带司机、捡矸工、浮选司机、皮带司机。 

该公司其余劳动者接触噪声强度均符合要求。 

该公司劳动者接触的工频电场、紫外辐射（电焊弧光）的强度均符合 GBZ 2.2-2007的要求。 

评价结论及建

议 
分项结论 

山西潞安广源工贸有限公司职业病危害现状评价分项结论见表 1。 

表 1职业病危害现状评价分项结论 

序号 检查内容 判断 存在问题简要说明 

1 总体布局 
基本

符合 

托辊修造厂产生有害物质的焊接部位与办公室布置在同

一建筑内。支护厂锚杆车间产生化学毒物的电焊作业与

产生噪声的打码、剥皮、滚丝、挤压、锯床等作业未分

开布置，托辊修造厂内产生化学毒物的电焊作业与产生

噪声的切断、车孔、压装作业未分开布置。 

2 生产工艺及设备布局 符合 -- 

3 建筑卫生学 
基本

符合 
该公司部分工作场所的照明未达到标准要求。 

4 职业病危害因素 
基本 

符合 

部分岗位劳动者接触的噪声强度不符合国家职业接触限

值的要求。 

5 职业病防护设施 
基本 

符合 
该公司部分劳动者接触噪声强度超标。 

6 应急救援设施 基本 （1）该公司托辊厂调漆间未设置事故通风装置； 



符合 （2）该公司托辊厂油漆库、调漆间、锚固剂车间配料室、

灌装室未设置与事故排风系统相连锁的检测报警装置。 

7 职业健康监护 符合 -- 

8 个人防护用品 符合 -- 

9 辅助用室 符合 -- 



职业病危害防护补充措施 

职业病防护设施补充措施 

（1）针对部分产生噪声较高的设备进行定期的检修与维护，确保其处于正常的运行状态； 

（2）在不影响正常工作的情况下，尽可能对产生噪声的设备进行隔声设置，对泵类设备、电机类设备等设置隔声罩； 

（3）定期对噪声防护设施如减振基础、隔声罩、消声设施等进行检修与维护，确保其防护效果。 

总体布局补充措施 

（1）将托辊修造厂焊接作业区与切断、车孔、压装作业区、办公室之间设置隔离设施，避免焊接作业产生的电焊烟尘和化学毒物对

其他作业区产生危害； 

（2）在支护厂的锚杆车间将电焊作业区与打码、剥皮、滚丝、挤压、锯床等作业区隔开布置，避免焊接作业产生的电焊烟尘和化学

毒物对其他作业区产生危害。 

建筑卫生学补充措施 

增加支护厂锚杆车间、托辊修造厂车间内的照度，使其照度值在 200lx 以上；增加选煤厂主洗车间一层、二层、四层、原煤车间、

浓缩车间、压滤车间、风机房内的照度，使其照度值在 100lx以上。 

职业病防护设施与应急救援设施补充措施 

（1）在托辊厂调漆间设置事故通风装置，事故通风装置应防爆，通风次数不低于 12次/小时； 

（2）在托辊厂油漆库、调漆间、锚固剂车间配料室、灌装室未设置与事故排风系统相连锁的检测报警装置。 



职业卫生管理补充措施 

（1）在托辊修造厂喷漆区、调漆区设置苯告知卡、当心有毒气体、注意通风、戴防毒口罩等警示标识。 

（2）在支护厂、选煤厂、建材厂、托辊修造厂醒目位置设置公告栏，公布有关职业病防治的规章制度、操作规程、职业病危害事故

应急救援措施和工作场所职业病危害因素检测结果。 

（3）应及时、如实向所在地安全生产监督管理部门申报危害项目，并接受安全生产监督管理部门的监督管理。 

综合性建议 

（1）加强对职业病防护设施、应急救援设施的检修与维护，确保其正常运行。 

（2）加强对劳动者个人防护用品佩戴的监督管理，确保其正确佩戴个人防护用品。 

（3）加强对工作场所职业病危害因素的日常检测。配备相关日常检测设备和日常检测人员，定期对工作场所职业病危害因素进行检

测，并将日常检测结果进行公布。 

（4）对新进公司的劳动者要进行岗前的职业健康检查。 

（5）按照《职业卫生档案管理规范》（国家安全生产监督管理总局令〔2013〕第 171号）的规定，不断完善、更新职业卫生档案。 

（6）在建材厂正常生产运行时委托检测结构对其进行职业病危害因素定期检测。 

 

 


